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一. 電源與氣壓源規格  

!!請注意!! 

本機使用電壓規格為單相 220V容量 5A(連續運轉電流約 3A)。 

二. 注意事項 

A. 運轉前注意事項 

1. 操作人員於本機台前， 需詳加研讀各項使用說明書方可操作本機台。 

2. 操作本機台時為防止意外，請確認機器所使用的電源，切勿接錯電源 。 

3. 機台禁止各項改裝與變更程式、接線，進行各項改裝前應向原公司徵詢意見，如自行改

裝、變更，後果自行負擔。 

4. 機台需放置適當且相對穩定、水平的地面。不得將機台放置可能具備爆炸危險的環境中、

不得將機台放置熱源附近或直接接收陽光曝曬、避免潮濕源。 

5. 機台已配有接地線的插頭，電源請確保有良好接地，需配有接地的電源插座為機台供電。 

6. 請勿使用延長線。 

7. 除了被夾持的容器，請勿留下任何工具及零件在機內。 

8. 請避免該機在無容器的情況下運轉。 

9. 不同款容器皆需搭配專屬限位治具，無限位住容器在攪拌中會位移。請勿將容器疊放，

除非有特別製作專屬治具。如容器高度相同，則能夠同時攪拌多個相同容器，但前提還

是需要有被限位住，且容器不能偏心，也不能超出最大尺寸。 

10. 需檢查容器的蓋子是否有蓋好，勿使用損壞的容器或沒有正確密封的容器。 

11. 為了保持機台在運轉中的正確夾緊與機械平衡，固定容器的重心必需位於夾盤中心，否

則在攪拌中可能會因為過大的應力使機台失去平衡。 

12. 使用可釋放潛在爆炸性的易燃材料，可能會導致爆炸或火災危險，如需評估風險，請諮

詢材料製造商或閱讀材料商提供的安全資料表(MSDS)。不可使用明火，或可能形成火花

的材料，否則可能會引起失火。 

13. 禁止在機台周圍吸菸。 

B. 運轉中注意事項 

1. 機台運轉中，如有發現異常，立刻按下紅色急停按鈕，機台電源切斷、動作停止。 

2. 機台運轉中，禁止將頭手伸入機體腔室內補充或任意拿出料件，以免被機台夾傷或捲入。 

3. 機台運轉中，如機台因發生異常而跳出警報，此時機台會暫停運轉，蜂鳴器會響起，表

示異常狀態，請確定異常排除後將暫停取消繼續運作，若無法運作之狀況請將電源重新

啟動來排除異常。 
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三. 意外危險 

⚫ 在生產設計時雖已是考慮周全來確保機器的安全使用，但仍有可能有意外風險，危險可以

減少至最低，但不能完全消除。 

⚫ 在正確使用該設備的情況下，一般對操作者不會造成危險。但無論在任何情況下，尤其在

裝卸大型容器時，需穿戴個人保護設施（如安全鏡、防滑鞋、保護手套等） 

險況 防範措施 

機器裝卸時產生的損傷或擠壓 
在裝卸時戴上安全手套 

和穿上安全鞋 

鋒利的邊、桶的某些部分 

會傷害到人體 
在裝卸時戴上安全手套 

液體由容器內流出 仔細清洗工作區域 

⚫ 一般不會有特殊的危險（明火危險、流出的液體和亂撒危險品等），為預防火災或電路燃

燒，有必要配備乾粉滅火器。 

⚫ 做設備維修、保養時，請務必斷電，需從電源插座上拔下電源線。 
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四. 設備操作面板 

⚫ 面板：以下為面板整體。  

 

 
⚫ 電源開關：以下為設備電源開關，開啟後即可使用。 

                      
⚫ 緊急停止開關：本設備有設置緊急停止開關，若設備有危急狀況，壓下後立即將電源關

閉，若要復歸時請旋轉此開關即可復電。 

 

＊ 請注意!! 設備若是在高速旋轉時壓下緊急停止開關，請務必等候設備靜止無旋轉運行

才可以在復歸此開關，高速中連續開關電源可能造成設備損壞。 

 

開啟 

關閉 
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五. 人機畫面操作說明 

1. 操作頁 

⚫ 當電源開關開啟時，機器初次開始運作時，人機開機後呈現畫面。 

 

⚫ 警報列條:顯示異常警示資訊，便於故障排除。 

⚫ 異警重置:當故障排除後，用於清除異常警示(暫停)狀態。 

⚫ 頁面選單:按下此按鍵可直接進入頁面選單頁。 

⚫ 攪拌完成:攪拌完成之後會於操作頁顯示，按下任一控制按紐時即消除狀態。 

⚫ 退 pin倒數計時: pin 伸出時間若過久，要退 pin 前之 30秒會顯示倒數計時，時間

到達後即強制退 pin，強制退 pin 後須稍等讓 pin做冷卻才可再繼續使用設備。 

⚫ 設備閒置不用時請於主畫面按下強制退 pin ，以免 pin溫度過高。 

當前運轉數據監視 退 pin 倒數指示 夾盤開啟與關閉 運轉選擇按鈕 

語言選擇切換 異常警報列條 攪拌完成指示 
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2. 夾盤開啟 

夾盤開啟未執行   夾盤開啟執行中 

⚫ 夾盤開啟時，夾盤會先進行旋轉找到原位後，將定位插銷 PIN伸出，定住旋轉原位定

位後即進行開啟夾盤。 

夾盤旋轉機構不在原位   夾盤旋轉機構在原位 

       

⚫ 夾盤開啟每次只開啟為固定範圍，若要再開啟更大範圍請再度按下夾盤開啟，直至夾

盤最大感應器位置。 

旋轉原位感應器 
旋轉原位感應片 

定位插銷 PIN伸出 

夾盤最大感應器 
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⚫ 夾盤開啟後 PIN頂出時顯示如下圖，使用者可於時間內將調墨罐取出，若開啟範圍不

夠大，於該視窗再度按下夾盤開啟圖示可以寸動再開啟更大之範圍，取出調墨罐後按

下 OK 解除。 

 

⚫ 任何狀況要取消動作時請按下停止按鈕。 

 
⚫ 運轉中要暫停時可以按下暫停按鈕，任何警報發生時會自動觸發暫停。 

 
 

3. 夾盤關閉 

夾盤關閉未執行   夾盤關閉執行中 

⚫ 夾盤關閉執行中時若不在旋轉原位則會如下圖先詢問是否先進行夾盤原點搜尋，此時

若已放置調墨罐，請先取出以免造成調墨罐翻覆。 

 
⚫ 按下開始旋轉至原點按鈕，即開始進行夾盤原點搜尋，若搜尋到原點時旋轉原位指示
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燈會亮 OK(綠燈) 。   

⚫ 搜尋完原點之後彈出如下圖視窗，確認是否關閉夾盤，使用者在此時可將門打開放入

調墨罐後，按下關閉夾盤開始執行動作。 

 

⚫ 夾盤完成後夾盤狀態由 變更為 。 

⚫ 若是當前狀態為夾盤關閉中則無法再進行夾盤關閉動作。 

⚫            無法執行啟動運轉 

⚫            可以執行啟動運轉 

⚫ 任何狀況要取消動作時請按下停止按鈕。 

 
⚫ 運轉中要暫停時可以按下暫停按鈕，任何警報發生時會自動觸發暫停。 
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⚫ 啟動順序流程如下圖示 

                運轉啟動中 

 

 

依照執行順序 1~6有啟用之內容傳送至程式運行 

 

 

 

將當前執行順序內容傳送至程式後立即由運行監視顯示當前參數與剩餘執行時間

 
開始運轉至順序 6完成即結束 

 

結束後完成警報聲響 

 

 

開啟夾盤 

 
 

完成 
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4. 頁面選單頁 

 

⚫ 按下視窗中的選擇頁面，即可進入所選之頁面視窗。 

 

5. 狀態頁面 

 

⚫ 狀態頁面供簡易故障排除檢視信號輸入與輸出 
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6. 運轉參數 

 

⚫ 運轉參數頁共有 6個執行順序，啟動運轉後的執行順序由 1~6依序執行，執行順序只

有在啟用時才會執行，當前值行順序無啟用則跳至下一個執行順序，執行內容有攪拌

時間、旋轉速度(RPM) 、旋轉方向(正轉/逆轉) 、結束停留時間。 
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7. 配方頁 

 

⚫ 配方->參數：將配方當前選擇並顯示之參數內容導出至設備各項參數裡。 

⚫ 參數->配方：從設備各項參數導入至當前選擇之配方號碼內容裡。 

⚫ 本配方最多設置 20組(配方 0~配方 19) 。 
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8. 關於佳因 

 

⚫ 關於佳因頁面提供本公司、電話、地址與網站相關訊息 

 

9. 生產資訊 
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⚫  生產計數功能：當預計生產數設定為零時，無生產計數功能，當不為零且大於

生產計數時，每完成程序後生產計數加一。當目前生產數量達到預計生產數量時，機

台會暫停運作，且警報列條顯示生產計數到達，按下計數歸零鍵，可使生產計數歸

零。 

⚫ 時產出/日產出 

  
⚫ 日運轉時數/日平均產速 

  
⚫ 運轉效能 
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10. 變頻器異常 

 

⚫ 如上圖紅色框選處表示旋轉馬達發生異常，異常發生時會顯示出變頻器異常代碼，若

要排除請將電源重新啟動，若重複出現無法排除時，請聯絡本公司維修服務專員。 
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六. 保養說明 

1. 需上油保養部分 (約1個月1次) 
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2. 用油需用耐高溫牛油條，下圖為我司使用的產品，供參考 
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3. 每月上油同時也請檢查以下兩部分皮帶是否有損壞 
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七. 治具拆裝說明. 

1. 上下治具都有鎖螺絲，如需更換，需先拆下螺絲 

 
2. 治具背面都有磁鐵吸附，故要拿起治具需用一字起子把治具用起 

 

注意事項: 

1. 攪拌機治具快拆式磁鐵吸附，若無鎖上螺絲，不能沒有夾住物品空轉，空轉轉速太快

會導致治具飛出。若不鎖螺絲，想方便以快拆方式時，請注意。 

2. 攪拌容器與治具尺寸相差過多，旋轉時會產生慣性，攪拌容器偏移會造成重心失衡，

攪拌容器就會被甩出，請注意。 
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八. 電路圖 
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